
ScotchcalTM 3690E,
3698E et 3690-906E
Supports pour étiquettes

Description Les films Scotchcal 3690E,
3698E et 3690-906E sont
recommandés pour réaliser
des étiquettes imprimées
puis repiquées par
imprimante transfert
thermique, destinées à des
applications où durabilité et
performances élevées sont
requises, tout en obtenant un

caractère non transférable
(inviolable) sur certaines
surfaces, associé à une forte
opacité.
Les films Scotchcal 3690E
et 3698E et 3690-906E sont
résistants au vieillissement
en extérieur, à la lumière UV
ainsi qu’à de nombreux
solvants tout en conservant

leur stabilité dimensionnelle.
L’adhésif acrylique modifié
présente une adhésion
initiale élevée et une bonne
adhésion sur la plupart des
surfaces y compris la plupart
des surfaces à faible énergie
comme le polyéthylène, les
peintures granitées ainsi que
les surfaces courbes.

Durée de vie
effective

Les durées de vie suivantes
ont été constatées sur des
films similaires, appliqués
sur des surfaces verticales en
respectant les procédures
d’application recommandées
par 3M.

En extérieur En intérieur

Film non imprimé minimum 5 ans illimitée

Imprimé avec des encres minimum 5 ans illimitée
Scotchcal 6600 l

Transformation Impression
Les supports étiquettes
Scotchcal 3960E, 3698E et
3690-906E sont
recommandés pour
l’impression en sérigraphie
en continu en utilisant les
encres pour films vinyle
(exemple Marastar SR,
Wiederhold J., etc).
Les encres solvant et UV
sont utilisables.
L’impression par sérigraphie
en planches doit être évaluée
selon la taille des planches
dans les conditions réelles.
Les méthodes d’impression
par flexographie,
typographie et offset sont
envisageables, mais doivent
être évaluées au cas par cas.
Découpe
Les supports étiquettes
Scotchcal 3690E, 3698E et

3690-906E sont dotés d’un
protecteur rigide, lisse et
parfaitement calibré qui
possède d’excellentes
qualités pour la découpe.
Pour l’échenillage, nous
recommandons un cylindre
de diamètre 25 mm.
Application
Toutes les surfaces doivent
être propres, sèches et à une
température ambiante
supérieure à 4° C.
Les supports étiquettes
Scotchcal sont conçus pour
l’application sur des
surfaces lisses ainsi que
légèrement rugueuses, y
compris la plupart des
plastiques à faible énergie de
surface et sur des surfaces
courbes de petit diamètre.
Les substrats particuliers
doivent être évalués pour
confirmer que le produit

envisagé convienne.
L’homologation UL et
l’acceptation CSA ont été
obtenues (Dossier UL MH
17496 (N) et Dossier CSA
99316).
Stockage
Les films non transformés
peuvent être stockés pendant
au moins deux ans et les
étiquettes transformées une
année supplémentaire.
Les films non transformés et
les étiquettes doivent être
stockés dans un local propre
à température ambiante sans
humidité excessive et à
l’abri de la lumière solaire
directe.
Les étiquettes transformées
doivent être stockées dans
des sachets polyéthylène
d’épaisseur 0,1 mm pour les
protéger contre les
variations d’humidité.

Construction Film PVC coulé avec surface lisse et brillante
Épaisseur 0,05 mm

Adhésif Adhésif acrylique modifié transparent sensible à la pression
Épaisseur 0,03 mm

Protecteur Papier de 90 g/m2 - Épaisseur 0,075 mm
Scotchcal 3690E Blanc brillant
Scotchcal 3698E Argent brillant
Scotchcal 3690-906E Gris-Argent brillant
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Repiquage transfert
thermique
Les supports étiquettes
Scotchcal 3690E, 3698E et
3690-906E offrent une
surface idéale pour le
repiquage par transfert
thermique.
Cette technologie offre un
excellent pouvoir couvrant et
uniforme des surfaces.
Elle permet la réalisation de
code barres de haute densité
en plus d’applications
d’étiquetage standard, en
utilisant les supports

Scotchcal 3690E et
3690-906E.
La qualité de l’impression
dépend des combinaisons
ruban/imprimante. De bons
résultats ont été obtenus
avec les produits suivants :
Imprimante
Zebra Z90, Z91, Z130, Z140
Fargo Prodigy, Prodigy Plus
Sato 8400, 8450
TEC B602, B65, B30
Intermec 8646
Ruban
Zebra 5099, 5175, Ricoh
B110C, Sony 4070

Armor AXR-7, ISC CC-
2000, ICS CC-4099-1
Ricoh B 110 C, Sony 4070,
Armor AXR-7
Ricoh B 110 C, Sony 4070,
Armor AXR-7
Ricoh B 110 C, Sony 4070,
Armor AXR-7
Intermec 053258-2
Cette liste n’est pas
exhaustive et ne présente pas
les combinaisons par ordre
de performance.
D’autres combinaisons sont
possibles mais doivent être
testées au cas par cas.

Adhésion Substrat N/25 mm
Aluminium 26
Acier inoxydable 28
Chrome 22
Peinture acrylique 22
ABS 22
Polypropylène 16
Din 30646 FINAT FTM 1 Pelage à 180° 300 mm/min après 48 h de temps de prise

Résistance à
l’environnement

Vieillissement accéléré au
Xenon-test 1000 h : pas de

changement au niveau du
film (DIN 30646).

Résistance aux
produits chimiques
et solvants

240 h brouillard salin 20 % 35° C 240 h pas de changement au niveau du film
Humidité 38° C, 95 % humidité relative 200 h pas de changement au niveau du film
Eau à 32° C 150 h pas de changement au niveau du film
Huile de transformation
électrique (DIN 51507) 24 h pas de changement au niveau du film
Gazole 8 h pas de changement au niveau du film

Propriétés
physiques

Température d’application
minimale : + 4° C.
Allongement à la rupture :
> 10 %.
Résistance à la rupture :
> 10 N/25 mm.
Conditions d’essais selon

norme DIN 50014 sur
machine de traction
conforme à DIN 51221/DIN
51220 - 300 mm/min
(longueur du film 100 mm).
Résistance en température :
Continu - 60° C + 95° C

Pointe - 60° C + 150° C
Stabilité dimensionnelle :
Selon DIN 30646 : < 0,2 %
Durée de stockage : 2 ans
Les étiquettes fabriquées
peuvent être stockées une
année de plus.

Conditions d’essai : film
appliqué sur acier
inoxydable, essai effectué

après 72 heures de stockage
à 23° C/50 % humidité
relative, suivant DIN 50014.

Note : Ces valeurs sont des
moyennes et ne peuvent être
utilisées à titre de
spécifications.

Recommandations
Pour une adhésion maximale, les surfaces doivent être propres et
sèches. Les principaux solvants de nettoyage sont l’heptane et
l’alcool isopropylique. Consulter les fiches de sécurité des
fournisseurs pour la manipulation et le stockage de solvants.

Pour les meilleures conditions d’adhésion, la surface d’application
doit être à température ambiante ou supérieure. Les surfaces à
basse température, en dessous de 10° C, rendent l’adhésif trop
ferme pour développer une surface de contact suffisante avec le
substrat.

Une adhésion initiale supérieure est obtenue en appliquant une
pression avec un rouleau.

Important
Le produit décrit dans ce bulletin technique peut être utilisé pour
des applications industrielles très diverses.
Nous recommandons à nos utilisateurs :
• de réaliser des essais industriels dans les conditions exactes de
l’application envisagée, et de s’assurer que notre produit satisfait
à ces contraintes ;
• de nous consulter préalablement à toute utilisation particulière.
Les conditions de garantie de ce produit sont régies par nos
conditions de vente, les usages et la législation en vigueur.
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